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Система дымоудаления STOUT

Системы дымоудаления STOUT производятся на ультрасовременной 
и крупнейшей в Италии фабрике, занимающейся активной научно-
исследовательской и испытательной деятельностью в данной 
сфере и специализирующейся на производстве только систем 
дымоходов с 1977 года.

При изготовлении всех элементов дымоходов STOUT действует 
постоянный жесткий многоступенчатый контроль качества, 
от входного контроля сырья до контроля каждой технологической 
операции и контроля готового изделия.

Применение высококачественного сырья и комплектующих 
гарантирует легкий удобный монтаж, высокую надежность 
и газоплотность при эксплуатации.

В ассортименте представлен широкий набор элементов 
дымоходов STOUT, предназначенных для монтажа с настенными 
газовыми котлами, оснащенными закрытой камерой сгорания, 
как традиционными, так и конденсационными.

Номенклатура элементов системы STOUT составляет более 100 
единиц, благодаря чему, применяя данную систему, возможно 
реализовать любые технические решения по дымоудалению 
и подводу воздуха, а именно: установка систем с проходом 
через стену или крышу, раздельно или посредством коаксиальной 
системы, оснащение ревизионными окнами, ниппелями 
для контроля рабочей среды, конденсатоотводчиками, системами 
защиты от дождя и ветра, и многим другим.

Системы дымоходов для традиционных неконденсационных 
котлов производятся из высококачественного алюминия, 
у коаксиальных систем внутренняя (дымоудаляющая) труба 
изготавливается из алюминия, внешняя (воздухоподающая) 
изготавливается из оцинкованного металла, либо алюминия, 
либо температуростойкого полипропилена в зависимости 
от типа изделия. Максимальная рабочая температура 200 °С 
и давление H1 200 Ра.

Системы дымоходов для конденсационных котлов производятся 
из высококачественного полипропилена, у коаксиальных 
систем внутренняя (дымоудаляющая) труба изготавливается 
из полипропилена, внешняя (воздухоподающая) изготавливается 
из оцинкованного металла, либо алюминия, либо полипропилена 
в зависимости от типа изделия. Максимальная рабочая 
температура 120 °С и давление H1 200 Ра.


